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HAVER ANALYTIK

HAVER & BOECKER ist
bekannt fiir seine Premium-
Produkte aus der Drahtwe-
berei und der Maschinenfabrik.
Jetzt erweitern wir unseren
Qualitatsbegriff um eine neue
Dimension:

HDie HAVER Analytik.

Wir produzieren nicht nur taglich
Drahtgewebe, Siebmaschinen und
Packmaschinen hochster Qualitat, wir
helfen auch den Kunden, die zuge-
sagte Qualitat taglich zu messen und
zu kontrollieren! Unser Qualitatsbe-
griff umfasst auch das Produkt des
Endkunden. Dieses ist letztlich Ziel
der gemeinsamen Bewertungen:

Der HAVER Kunde muss sicher sein,
dass sein Produkt mit héchster Quali-
tét an den Markt geht. Und das Jahr
fur Jahr, Tag fir Tag und schriftlich
dokumentiert und nachvollziehbar.

Erfassung von prozessrelevanten
Produkteigenschaften aus den
Bereichen:

M Baustoffe

B Zement

B Nahrungs- und Futtermittel

B Chemie

Qualitatskontrolle und -dokumentation
hat steigende Bedeutung gewonnen.

Der Bereich HAVER Analytik ist Entwick-
ler, Laborgeratehersteller und Dienst-
leister gleichermaBen. Lassen Sie sich
vom Umfang unserer Leistungen tber-
zeugen! Wir sind fur Sie da. Weltweit!
Rund um die Uhr!

Eine Auswahl der vielféltigen
Einsatzbereiche sind:

H Silotechnik

m Abfllltechnik

B Transport und Logistik

B Produktion

W Labore
W Partikelmesstechnik

W Sackherstellung

W Verpackungsprifung
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ANALYSE VON PRODUKT + PACKMITTEL =
OPTIMIERTE VERFAHRENSTECHNIK

Analysegerate

Unsere praxiserprobten Analyse-
geréte flhren zu wirtschaftlichen
Verpackungslésungen fur Schitt-
glter. Sie ermdglichen die Erfassung
der prozessrelevanten Produkt-
eigenschaften.

Bei Wechsel des Produktes, bei
Veranderung der Produktqualitat
oder bei Verdnderungen des
Packmittels werden mit Hilfe der
Tests die erforderlichen Anpassungen
der Maschinenparameter ermittelt.
Die HAVER ANALYTIK-Gerate
wurden auf Grund der umfassenden
Praxiserfahrungen entwickelt. Sie
erméglichen nicht nur die Objekti-
vierung der Daten, sondern erlauben
auch den Analysevergleich im
Zeitablauf.

Die Geratefamilie wird — je nach
Anforderungen unserer Kunden und
des Marktes — sténdig erweitert.

Schittdichte

Rieselfahigkeit
Produktfeuchte
Stampfvolumen
FlieBfahigkeit
Boschungswinkel
Entwasserungseigenschaften
Entluftungseigenschaften
Mindestziindenergie
Flammtemperatur
Staubverhalten
Mahlversuche
Mischagglomeration
Aufbauagglomeration im Pelletier-
teller (400 u. 1000 mm @)
Scherversuche (Reibungs-
koeffizient)
Drucklastversuche
Spezifisches Gewicht (Dichte)
pH-Wert

Zerfallsanalysen

LOI (Lost of ignition; Gliihverlust)

Analyseverfahren

In unseren hauseigenen Labors fih-
ren wir als Dienstleistung fur unsere
Kunden unterschiedlichste Untersu-
chungen durch. Damit wollen wir
Hilfestellung bei der Erkennung und
Lésung von Problemen geben.

Wir beraten Sie gern. Fordern Sie
unser Angebot.

Feuchtemessung

RFA (Rontgenfluoreszenzanalye)
Partikelfestigkeit (CCS, cold
compressive strength)
Harteprufverfahren

Schliffbilder mit Auswertung
Elektronenmikroskopie
Réntgendiffraktometrie

Hot Tack-Versuche (PE und Papier)
Zugversuche

Big Gurley
Sackentliftungsfahigkeit
Fallprifungen

SchweiBversuche (Impuls/Ultra-
schall)

Seal Tester

Folien Tester

Trockensiebung
Nasssiebung

photooptische Partikelanalyse
(CPA)

Partikel- und KorngroBen-
verteilung

Kornformanalyse

Spezifische Oberflache (Blain)
Partikellaseranalyse (Dynamische
Laserlichtstreuung zur Partikel-
analyse < 400 pm)

BET (Bestimmung der inneren
Oberflache)
Quecksilberporosometrie usw.
Kalibrierservice

D-SOLV-Tester
Labormischer (flissig)
Pelletierteller
Ringkanalschergerat
Hydro-Clean
Waschversuche
Scherversuche
Vibrationsanalyse




HAVER BULK DENSITY TESTER
SCHUTTDICHTETESTER

Mit dem HAVER BULK DENSITY
TESTER wird die Schiittdichte
von pulverigen und granulierten
Schiittgiitern ermittelt.

Die Probe wird unter festgelegten
Bedingungen mittels eines exakt
vorgegebenen Volumens abgemessen
und danach vom Kunden verwogen.
Die lose Schittdichte wird in Produk-
tionsprozessen zur Kontrolle der
GleichmaBigkeit der Struktur von
Schiittgitern benétigt.

Technische Daten:

Gewicht

HAVER BULK DENSITY TESTER

Selbst die Schiittdichte schlecht
flieBender, kohasiver, klumpiger oder
zerbrechlicher Schittgiter wird mit
dem HAVER BULK DENSITY TESTER
reproduzierbar bestimmt.

Das Verfahren ist angelehnt an DIN
ISO 697 bzw. ISO 60.

Breite

Einsatzbereich:

M schnelle und unkomplizierte
Ermittlung produktspezifischer
Stoffdaten, z. B. in:

- den Betriebslaboren

- der Produktion

- der Abfulltechnik

- der Logistik

- den Hochschullaboren

Das spricht fiir unsere Produkt-
qualitat:

M schnelle und unkomplizierte
Ermittlung der losen Schittdichte
M reproduzierbare Ergebnisse
durch prazises Arbeiten
- chemikalienbestandiger
Abstreifer
- definierter Stellplatz fur
den Messbecher
M praxistaugliche BaugroBe
- 500 ml-Messbecher
B wartungs- und verschleiB3freier
Betrieb
M einfache Reinigung
- ohne Werkzeuge zerlegbares
System

Zusatzliche Komponente:

B Prazisionswaage

Messbereich
1dm?3

HAVER & BOECKER




HAVER TRICKLE TESTER

RIESELTESTER

Mit dem HAVER TRICKLE
TESTER l3sst sich die Riesel-
fahigkeit von Schiittgiitern
optimal bestimmen.

Gemessen wird die Zeit fur das
AusflieBen aus einem Trichter.

Je nach Produkteigenschaft kommen
verschiedene Trichtereinsatze mit
unterschiedlichem Durchmesser zum
Einsatz. Die Gite eines Produktes
kann so kontrolliert und eine Qual-
itdtsabweichung erkannt werden.

Es lassen sich Unterschiede zwischen
frischen und abgelagerten Produk-
ten, Chargenunterschiede, ver-
schiedene Veredelungen oder
Beschichtungen sowie Material-
beimengungen qualifizieren.
Zusétzlich kénnen auch Entmis-
chungseffekte ermittelt werden.

Einsatzbereich:

M rieselfdhige Produkte, die wieder-
holgenau kontrolliert in einen
Prozess einflieBen, z. B. in:

- der Produktion

- der Silotechnik

- der Abfulltechnik

- dem Transport und der Logistik

Technische Daten:

HAVER TRICKLE TESTER

Das spricht fiir unsere Produkt-
qualitat:

Bl Analyse von Produkteigenschaften,
die im Produktionsprozess erforder-
lich sind.

- breiter Einsatzbereich durch
Trichterset

- Klassifizierung des Produktes
durch TrichtergréBe

M aussageféhige Resultate
hinsichtlich der méglichen
Abfillgeschwindigkeit
- transportabel, an unterschied-
lichen Orten einsetzbar

- ergonomischen Transport durch
Griffmulden

- Stromanschluss geniigt

M einfache Bedienung: Anzeige und
Bedienelemente sind in einem
Gehé&use logisch angeordnet

Gewicht Breite Hohe Tiefe
330 mm

25 kg 500 mm 700 mm

HAVER TRICKLE TESTER im Einsatz

Anschlusswerte

100 - 240 V AC
47 - 63 Hz

Messbereich

0 - 9999,99 sek




HAVER DEAERATION TESTER
ENTLUFTUNGSMESSGERAT

Mit dem HAVER DEAERATION
TESTER kann das Be- und
Entliiftungsverhalten von
pulverférmigen, mikrogranu-
lierten, griesigen und gemischten
Produkten bestimmt werden.

Ermittelt wird zuséatzlich der Durch-

stromwiderstand des Produktes.

Mit einem vordefinierten Luftdruck

werden Luftstrome in einer Forder-

leitung oder einem Silo simuliert.

Viele Parameter lassen sich mit diesem

Gerét bestimmen und deren Ab-

hangigkeit zueinander feststellen:

- Luftdruck (mbar) = Manometer

- Luftmenge (I/min) = Luftmengen-
messer

- Luftaufnahme durch Veranderung
des Produktvolumens (cm3) =
Skala-Messsaule

Einsatzbereich:

B Produkte, die fluidisiert gefordert
werden und deren Schittguteigen-
schaften und Beliftungsverhalten
bestimmt werden mussen, z. B. in:
- der Produktion

- der Silotechnik

- der Abfulltechnik

Technische Daten:

Gewicht

HAVER DEAERATION TESTER

Das spricht fiir unsere Produkt-
qualitat:

M optimierter Fill- oder Férder-
prozess durch energieeffizienteren
Produktfluss im Luftférdersystem
- Zusammenhang zwischen Luft-
haltevermdgen und FlieBfahigkeit
ermitteln

- Fluidisierung des Produktes bei
der Abfilltechnik simulieren

M optimale Luftzufihrung
(Menge und Art)
- Bestimmung der minimalen
Fluidisierungsluft
- Bestimmung des Druckabfalls/Zeit

M Qualitatskontrolle
- Ermittlung des Bellftungs-
verhaltens

M einfache Reinigung
- abnehmbare Messsaule

Zusatzliche Komponenten:

M automatische Uberwachung und
Protokollierung der Messergeb-
nisse am PC

H Absaugtrichter mit Rohrleitung
Bl Abluftfilter mit Entstaubung

B PC-Schnittstelle inklusive Software

Breite Hoéhe Tiefe

55 kg 850 mm 1125 mm 350 mm

I
E

HAVER DEAERATION TESTER mit Absaug-
trichter und Rohrleitung

Anschlusswerte Messbereich

230 VAC 0 - 100 mbar

Entliftungskurve

HAVER & BOECKER




PARTIKELANALYSE

MESSEN, ANALYSIEREN, AUTOMATISIEREN

Das Lieferprogramm umfasst
eine breite Palette von Geraten
fiir den Bereich Partikelmess-
technik und Partikelanalyse.

Dazu zdhlen Analysensiebmaschinen,
die zur automatischen Absiebung
siebfédhiger Giter in einzelne
Fraktionen dienen. Nach kurzer Zeit
werden mit ihnen reproduzierbare
Siebergebnisse erzielt. Sie alle sind
leistungsstark, robust, wartungsfrei
und haben sich im jahrelangen
praktischen Einsatz bewahrt.
HAVER Analysensiebe werden nach
den jeweils gultigen nationalen und
internationalen Normen hergestellt:
DIN ISO 3310, ASTM E 11, BS 410,
AFNOR, etc..

Einsatzbereich:

B Je nach Siebgut stehen ver-
schiedene Ausfiuhrungen fir
die Trocken- und Nassabsiebung
zur Verfligung.

Weitere Informationen zum Bereich
Partikelmesstechnik finden Sie unter:
www.diedrahtweber.com/de/pa

www.diedrahtweber.com/de/cpa

HAVER Analysensiebe fiir reproduzierbare
Siebanalysen

Hohe Qualitat durch technische
Kompetenz:

B einwandfreie Siebergebnisse setzen
saubere Analysensiebe voraus
- HAVER USC-Reinigungsgerate
- grindliche und schonende
Reinigung

B photooptische Analyse der Partikel-
gréBen- und Kornformverteilung

- HAVER CPA-Produktspektrum
fur KorngréBenanalysen von
10 pm bis 400 mm

- Die Partikelmessgerdte HAVER
CPA scannen freifallende Partikel
mit einer High-Speed-CCD-
Kamera.

- Die hohe Pixelzahl der Zeilen-
Kamera erfasst einen sehr breiten
Messbereich.

- HAVER CPA-Geréte lassen sich
auch als Online-Varianten in den
Produktionsprozess integrieren
(und dienen zur Regelung von
Maschineneinstellungen).

B computergestltzte Auswertung
normgerechter Siebanalysen
- HAVER CSA-Software

B Teilen von Materialproben in repra-
sentative Prifproben:
In HAVER Riffelteilern erfolgt eine
Aufteilung des Materials in zwei
reprasentative Teile durch die wech-
selweise Anordnung der Durchlasse
im Teilkopf.

HAVER Riffelteiler

HAVER CPA, photooptische KorngréBen- und

Kornformanalysen

HAVER Analysensiebmaschinen mit dreidimen-
sionaler Siebbewegung und automatischer

Amplitudensteuerung

HAVER USC 200 Multi kann bis zu
5 Analysensiebe gleichzeitig reinigen.




HAVER AIRFLOW TESTER®

SACKPRUFGERAT

Mit dem HAVER AIRFLOW
TESTER® lassen sich die Entliif-
tungsfahigkeit des gesamten
Sackes, inklusive aller Papier-
und Kunststofflagen sowie der
Klebestellen bestimmen.

Die Daten ergeben wichtige
Informationen fir das Fiillver-
halten.

Durch Einbeziehung aller Sackbe-
standteile, besonders der Verklebung,
ist eine ganzheitliche Bewertung
moglich. Verschiedene Chargen,
Sackénderungen und Verschmutzun-
gen fur die optimale Sackauswahl
kdnnen optimal geprift werden.

Einsatzbereich:
B Sackherstellung
m Abfilltechnik

B Transport und Logistik

Technische Daten:

HAVER AIRFLOW TESTER®

Das HAVER Kalibriergerét dient zur jéhrlichen
Uberprifung der Anzeigengenauigkeit des
Sackprifgerates HAVER AIRFLOW TESTER®.

Gewicht
150 kg

Das spricht fiir unsere Produkt-
qualitat:

B Optimierung der Sackherstellung
durch Ermittlung relevanter
Parameter

B Bestimmung der optimalen Maschi-
nenleistung durch die gezielte
Wahl des Ventilsackes

B exakte Ergebnisse durch drei unter-
schiedliche, individuell zuschaltbare
Luftmengenmesser
- Fullstutzen mit Blahmanschette,
um das Sackventil zuverlassig ab-
zudichten

- verschiedene, schnell austausch-
bare Fullstutzen fur verschiedene
Sackventilbreiten (ein Fillstutzen
im Lieferumfang, zusatzliche
gegen Aufpreis erhéltlich)

m Kontrolle der Spezifikations-
konformitéat

B leichte Bedienung nach kurzer
Einweisung

W verschleiBBfreier Betrieb
geschlossenes System
auf Radern verfahrbar

B geringer Wartungsaufwand
B reduzierte Betriebskosten

energiesparend, nur Druckluftan-
schluss erforderlich

Héhe Tiefe
1300 mm 400 mm

Breite
900 mm

Das HAVER Kalibriergerat
wird im praktischen Aufbe-

wahrungskoffer geliefert. Fillstutzen

Anschlusswerte

Zusétzliche Komponeten:

W funf verschiedene Fllstutzen fir
Sackventilweiten von 75 - 220 mm
(75-90, 90 - 120, 110 - 140,
135-170 und 170 - 220 mm)

m HAVER Kalibriergerat
- Rejustierung des Manometers
- Priifung auf interne Leckagen
- Kontrolle der drei Luftmengen-
messer

Roloseal’Sysies
VORTEILE:

HAVER & BOECKER

HAVER AIRFLOW TESTER® im Einsatz

Messbereich

0,6 - 6,5 m3/h; 5,0 - 50,0 m3/h
10,0 - 160,0 m3/h

5 bar

HAVER AIRFLOW TESTER®: integriertes
Aufbewahrungssystem fir mehrere

HAVER & BOECKER



HAVER BIG GURLEY®
LUFTDURCHLASSIGKEIT/BEWERTUNG VON SACKMATERIALIEN

Mit dem HAVER BIG GURLEY®  Das spricht fiir unsere Produkt-

wird die Luftdurchlassigkeit qualitét:
von Verpackungsmaterialien
gemessen und bewertet. m Optimierung der Gebinde im
Hinblick auf Papier, Kunststoff,
Bei der Sackherstellung ist eine Inliner sowie Entliftungsvliese
standige Qualitatskontrolle der - moderne Messtechnik zum Testen 3
Materialien wichtig. Hierfir sind von einzelnen oder mehreren 4 ‘
spezielle Kenntnisse Uber die Lagen gleichzeitig ; HB\_‘
Pordsitat und Entliftungseigen- - sehr genauer, gleichmaBiger Luft-
schaften der Sackmaterialien er- druck auch bei grof3en Luftmen-
forderlich. Durch die Zugabe von gen
Schittgut in die Messkammer |&sst
sich zusétzlich die Verédnderung der B Entliftungseigenschaften mit und
Entliftungsfahigkeit von produkt- ohne Schuttguteinfluss messbar
benetztem Sackmaterial feststellen. - Beluftung der Messkammer durch . ‘
genormtes Drahtgewebe | b

Bedienerfreundlich: HAVER BIG GURLEY
B unterstltzt und verkirzt die
Entwicklung neuer Verpackungs-
Einsatzbereich: materialien

B bedienerfreundlich

B Sackherstellung - optimal angeordnete Bedien-
elemente und Anzeigen
m Abfilltechnik - digitale Anzeige des Mess-

ergebnisses (m?3/h)
B Transport und Logistik
H leichte Genauigkeitskontrolle der
digitalen Anzeige
- Entliftungsblende, abgestimmt
auf einen definierten Luftverbrauch

B Prifung auf interne Leckagen
- Blindplatte
- verschiedene Messbereiche
méglich: 150 cm?® und 300 cm?

Technische Daten:
Gewicht Breite Hohe Tiefe Anschlusswerte Messbereich

HAVER BIG GURLEY® 70 kg 600 mm 575 mm 585 mm 100 - 240 V AC 0 - 100 m%h
47 - 63 Hz

HAVER BIG GURLEY®-Test

Verschmutzung
Messung | AuBenlage m%h [ Innenlage m®h | AuBenlage m%h




HAVER BAG DROP TESTER
SACKFALLPRUFVORRICHTUNG

Mit dem HAVER BAG DROP
TESTER konnen Fallpriifungen
mit vollen Sacken durchfiihrt
werden.

Gefllte Sacke bis 50 kg und einer
maximalen SackgréBe von 900 x

700 mm werden auf eine einstellbare
Fallhohe beférdert und anschlieBend
flach liegend oder stehend fallen
gelassen. Die Ergebnisse geben
Aufschluss Gber Qualitat und Gute
der Sacke.

Besonders die SchweiBnahte der
Sacke unterliegen oft einem hohen
Druck, wenn sie z. B. auf einer Palette
gestapelt werden. Neben der Belast-
barkeit von Gebindematerialien und
SchweiBnahten lasst sich der Einfluss
von Nadelungen und Pragungen
bewerten.

Einsatzbereich:
B Sackherstellung
m Abfilltechnik

B Transport und Logistik

Technische Daten:

HAVER BAG DROP TESTER

Das spricht fiir unsere Produkt-
qualitat:

B Qualitatsprifung
- Belastbarkeit des Sackes;
insbesondere fur Gefahrgutsacke
- Uberpriifung der SchweiBnahte

B einfache Bedienung erhéht die
Bediensicherheit
- Ubersichtliches Bedientableau

B praxisgereche Fallhéhe von 700 bis

2000 mm, stufenlos einstellbar

- integriertes Hubwerk

- Uber das Bedientableau wird
die Bewegung des Falltisches
gesteuert

- Entlastung des Bedieners, die
Sacke werden automatisch auf die
voreingestellte Fallhéhe gebracht

B schnelle Reinigung
- herausnehmbare Auffangwanne

W reduzierte Betriebskosten
- energiesparend, nur Druckluft-
anschluss erforderlich

Gewicht Breite Hoéhe Tiefe
550 kg 1800 mm 2700 mm 1800 mm

Anschlusswerte

Messbereich
5 bar 07-2m

HAVER & BOECKER



AUFBEREITUNGSTECHNIK
SIEBVERSUCHE

Nasstechnikum

Maschinenfabrik Miinster

i/

7 .

/

Vit 1T

.

Zur Dimensionierung und Aus-
legung unserer Siebmaschinen
sowie zur Optimierung von
Siebbeldgen und Maschinen
betreibt HAVER & BOECKER
ein Trocken- und Nasstechni-
kum fiir Aufbereitungstechnik.
Dort kénnen Siebversuche bis
zu einer PartikelgréfBBe von

25 mm und fiir Trennschnitte
von 0,04 mm bis 18 mm durch-
gefiihrt werden.

Mehr als 75 Jahre Erfahrung in Sieb-
und Verfahrenstechnik tragen dazu
bei, Technikumsversuche erfolgreich
in die industrielle Paxis zu Ubertragen.
Unser Hauptaugenmerk liegt auf
einer flexiblen und vielseitigen

Versuchsdurchfiihrung auf Basis von
Scale-Up-Versuchen. Modernste
Maschinen- und Anlagentechnik sind
ebenso Voraussetzung hierfir wie
eine umfangreiche Prozessdaten-
erfassung und Analysetechnik.
Erfahrene Mitarbeiter analysieren
zunachst lhre individuelle Aufgaben-
stellung und erarbeiten fir Sie effi-
ziente und nachhaltige Lésungen
unter Beachtung geringster Investi-
tions- und Betriebskosten.

In unserem Technikum stehen
samtliche Siebmaschinentypen
aus unserem Lieferprogramm fiir
Sie bereit:

B NIAGARA® Exzentersiebe
B Kreis-Freischwingsiebe
B Linearschwingsiebe

B Hochfrequenzsiebmaschinen

Einige dieser Siebmaschinen sind
auch fiir Feldversuche bei unseren
Kunden und zur Vermietung
verfligbar.

Im Technikum kénnen Klassierung,
Entfiillerung, Entwésserung und
Fremdkdrperabsiebung untersucht
werden fiir:

- Hartgestein- und Erzaufbereitung

- Schotter- Splitt-, Kies- und Sand-
aufbereitung

- Quarzsand

- Diungemittel

- Chemische Glter

- Bauschutt und Recycling

- Trockenmortel

- Kalkstein

- Glas

- siebschwierige Guter

Einstellbare Parameter:
B Stufenlose Drehzahlanderung

B Stufenlose Amplitudeneinstellung

m Motorenanstellwinkel von 38°- 50°
einstellbar

B Neigungswinkel

Das spricht fiir unsere Produkt-
qualitat:

B mehr als 75 Jahre Erfahrung

W Auswahl von sechs unterschied-
lichen Siebsystemen

B Mehr als 200 Siebbelage verfligbar

B Analytik, Siebbelage, Maschinen-
technik und Service aus einem Haus




AUFBEREITUNGSTECHNIK

WASCHVERSUCHE

Zur Auslegung des innovativen
Waschsystems HAVER HYDRO-
CLEAN® und zur Uberpriifung
der Waschbarkeit von Materia-
lien bieten wir verschiedene
Méglichkeiten der Waschwider-
standsbestimmung.

Mittels einer Nass-Siebanalyse nach
DIN EN 12620 wird der Anteil der ab-
schldmmbaren Bestandteile ermittelt.
Der Waschwiderstand eines Materials
wird dariiber hinaus mit Hilfe eines
eigens entwickelten Laborwaschers
bestimmt.

Weiterhin besteht die Méglichkeit,
Waschversuche fir eine scherende
Beanspruchung in einem Ringkanal-
schergerat durchzufihren.

Fir realitdtsnahe Waschversuche steht
auBerdem eine mobile Versuchsanlage
zur Verfligung. Die Anlage, die tber
eine Kapazitat von bis zu 20 t/h ver-
fugt, ist mit einem HYDRO-CLEAN®
des Typs HC 350 und einem nachge-
schalteten Klassiersieb ausgestattet.
Die Versuchsdurchfiihrung erfolgt

in der Regel direkt bei Ihnen vor Ort.

Einsatzbereiche:
B Erze, Mining
W Sand, Kies und Schotter

B Mineralienaufbereitung

B Recycling

Der Hochdruckwasserstrahl symbolisiert das
Funktionsprinzip des HYDRO-CLEAN®.

Allgemeines Anwendungsprofil:

B Diskontinuierliche Siebleistungs-
versuche

m Kontinuierliche Versuche zur
Ermittlung des Betriebsverhaltens

B Entwé&sserungsversuche

Prozessvarianten:
B Kreislaufprozess ohne Bebrausung
B Kreislaufprozess mit Bebrausung

B Diskontinuierliche Nassabsiebung
mit Bebrausung

B Diskontinuierliche Entwasserungs-
versuche

Versuchsvarianten:

B Abschldmm-Analyse

B Schittgewichtsbestimmung

B Wassergehaltsbestimmung

B Waschwiderstandsbestimmung

(Laborwascher, Ringkanalschergerat)

B Gleitwinkelbestimmung

B Rieselverhaltensbestimmung

Je nach BaugréBe ist die Maschine mit bis zu
38 Disen ausgestattet.

B Mikroskopische Kornformanalyse

B Dauerversuch - Bauteilpriifung
(bis 24 h)

B Dauerversuch — Lohnabsiebung
(bis 24 h)

B Zerfallsanalyse von Agglomeraten
in flussigen Medien
Das spricht fiir unsere Produkt-
qualitat:
m Effizienzpriifung:
- Geringer Wasserbedarf

- Geringe Betriebskosten

B Qualitatspriifung:

- Hervorragende Waschergebnisse
(Poren, Kluften)

- Standard PU-Stecksiebbéden
als SchleiBschutz
Hochste Energieverwertung

HAVER & BOECKER



AUFBEREITUNGSTECHNIK
HAVER VIBRATIONSANALYSE

Die HAVER-Vibrationsanalyse
ist ein hoch effizientes Instru-
ment zur Pflege und Instand-
haltung von Siebmaschinen
und Aufbereitungsanlagen,
das einen wertvollen Beitrag
zum Betriebsergebnis leisten
kann. Benutzerfreundlich ana-
lysiert und visualisiert das
eigens entwickelte Mess-
system das Betriebsverhalten
Ihres Schwingsiebs.

Tvean - -
1k TYCAN Vibrating Screen Test

0-4586, Data Point: Right Feed End

TYCAN
ik

Die Benutzeroberflache des Analysesystems ermdglicht als ein-
zige auf dem Markt die zeitgleiche Darstellung von Horizontal-,
Vertikal- und Seitenschwingungen einer Siebmaschine.

Die HAVER-Vibrationsanalyse
kénnen Sie als Servicedienstleistung
fur jede Bauform und Marke von
Schwingsieben bestellen. Als
obligatorischer Bestandteil unserer
Endkontrolle gewahrleistet die
Vibrationsanalyse von jeder Sieb-
maschine, dass nur optimal einge-
stellte Maschinen die Werkshallen
verlassen.

Einsatzbereich:

B Vorabscheidung bzw. Brecher-
entlastung

B Wasserbausteinabsiebung

B Hartgestein- und Erzaufbereitung

B Klassierung siebschwieriger Giter
bei hohen Lasten und schwanken-

der Aufgabe

B Schotter- Splitt-, Kies-, Sand- und
Quarzsandklassierung

m Dingemittelklassierung und
Klassierung chemischer Guter

B Bauschuttklassierung
B Kalksteinklassierung
B Waschen und Entwassern

B Nassklassierung

Tension (Mpa)
5 & o

s
@

-20

B 0B 75 Shearing int side

W Kalkklassierung
B Trockenmortelklassierung

B Trockenklassierung feinster
Schittgiter

B Glasklassierung

m Entflllerung

Das spricht fiir unsere Produkt-
qualitat:

B Hoéhere Produktivitat durch kon-
stante Messung des Siebverhaltens

B Einsetzbarkeit in jeder Schwing-
siebmarke und -type

B Gewabhrleistet optimale Maschinen-
effizienz

B Einfache Visualisierung und Abruf-
barkeit der Mess-Analysen

1111 Ilil\lfl\‘lllfillli I lil!il I I I
T T

30 40 50 60 70 80 90
Time (s)

10 20

Als Voraussetzung fir den jahrelangen Dauerbetrieb
spezieller Siebmaschinen eignet sich die Verformungs-
analyse mittels Dehnungsmessstreifen (DMS).




AUFBEREITUNGSTECHNIK

PELLETIEREN

HAVER SCARABAEUS® steht
fir innovative Agglomerations-
technologie. Fiir die Auslegung
von verfahrenstechnischen
Anlagen und Prozessen bietet
HAVER ENGINEERING, Meif3en
als An-Institut der Technischen
Universitat Bergakademie Frei-
berg Machbarkeitsstudien an.

Im Technikum kdénnen die Prozesse
Misch- und Aufbauagglomeration
abgebildet und individuelle Aufgaben-
stellungen bearbeitet werden.

Die Agglomerationseigenschaften
von verschiedenen Materialien kon-
nen im Hinblick auf Konditionierungs-,
Maschinen- und Prozessparameter
festgestellt und anhand bestehender
Qualitatsanforderungen an das Pro-
dukt optimiert werden.

Die Ausgangsmaterialien, Zwischen-
und Endprodukte kénnen mittels
physikalischer, chemischer und minera-
logischer Analysemethoden nach inter-
nationalen Standards oder branchen-
Ublicher Verfahren beurteilt werden.

Einsatzbereiche:
W Eisenerz und andere Erze
W Hittenreststoffe

W Flugasche und Staub

W Baustoffe

B Mineralische und organische
Dingemittel

B Schldmme

B Chemieprodukte

W Tierfutterzusatzstoffe

B Pigmente und andere
feinkérnige Stoffe

Analyseverfahren:

m KorngréBenverteilung und
Kornform bis 4 ym

B Reindichte, Schittgewicht,
Schittwinkel und Feuchtigkeit

W spezifische Oberflache und Porositat

B Schliffbildanalyse und Permeabili-
tatsmessung

B Fallzahl und Partikelfestigkeit
B chemische, mineralogische und

metallurgische Untersuchungen
auf Anfrage

Das spricht fiir unsere Produkt-
qualitat:

B Einstellen optimaler Pelleteigen-
schaften

Pelletierversuche mit Eisenerzkonzentrat auf
dem HAVER Scarabaeus 1000-Pelletierteller

B Ermitteln optimaler Prozess-
parameter

B Scale-Up zur Optimierung der Ma-
schinen- und Verfahrensauslegung

W verkirzte Inbetriebnahme
B Steigerung des Produktausbringens

B Flexibles und effektives Umstellen
auf wechselnde Anforderungen

HAVER Agglomerationstechnikum an der TU Bergakademie Freiberg

HAVER & BOECKER
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Telefon: +49 (0) 2522 30-0 - Telefax: +49 (0) 2522 30-403

Carl-Haver-Platz 3 - 59302 OELDE - Germany
E-Mail: haver@haverboecker.com

Internet: www.haverboecker.com

HAVER & BOECKER OHG






